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URZADZENIE DO CZYSZCZENIA WNETRZ RUR (8" - 36"/200 - 915 mm)

SPIN BLAST
CLEMCO =
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1 Zakres instrukgji

« Ninigjszainstrukcja obejmuje obstuge | konserwacje urzadzenia SPIN-BLAST TOOL z dysza obrotowa.
= Dodatkowo nalezy zapoznac sie z instrukcjg obstugi uzywanej oczyszczarki strumieniowe;.

Narzedzie do czyszczenia strumieniowo-sciemego z wozkiem
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2 Zastosowanie i ograniczenia

Narzedzie Spin Blast wymaga takiegosamego wyposazenia, jak kazda inna operacja czyszczenia strumieniowo-sciernego, tj. sprezarki

powietrza i oczyszczarki strumieniowo-sciemne;,

Narzedzie Spin Blast czysci wnetrze metalowych rur, wklestych form do piaskowania, betonu i innych okraglych przedmiotéw o
rozmiarach od 8" do 36" |.D. przy uzyciu standardowego narzedzia lub do 60" 1.D. przy uzyciu opcjonalnej glowicy dyszy 11/4".

Marzedzie mozna podtgczyc do wigkszoSci maszyn do obrobki strumieniowo-$ciernej w miejsce standardowej dyszy.
Zalecenia dotyczace dyszy, wozka i sprezarki:

grednica dyszy dysze Nr g&owica wozek sklad- materialy $cierne
. z
srednica X diugosé el e sor
wewnetrzna
rury (cale/mm) (mm) Wy Inagany _
min. objetosc Wielkos¢
- zlarna
powietrza ()
objetosc
powietrza
{m*min)
7.0
8 - 12 6,5x45 2% SB-13 SB1 SB19 400-800
200-300 Art.014080 Art.02604D Art.90037D
g -12" B.0x 45 2x38B-14 3B1 SB19 10,0 400-800
200-300 Art.014080 Art.02604D Art. 200370
8" -12" 0.5 x 45 2x 5B-16 SB1 SB19 17.0 400-800
200-300 Art.014110 Art.026040 Art, 200370
12" - 24" B.0x75 2xSB15 3B1 3B19 10,0 800-1200
300-600 Art.014100D Art.02604D Art.900370
12" - 24" B5x75 2x8B-17 SB1 SB19 17,0 800-1200
300-600 Art014120 Art 026040 Art.900370
24" - 36" 8,0 mm 2 % 55R-5 SB1 duzy duzy 10,0 800-1200
600-900 cienka nic Art, 047041 Art, 105461
24" - 36" 9.5 mm 2 x35R-6 SB1 duzy duzy 17.0 800-1200
600-900 cienka ni¢ Art. 047051 Art. 105461

Cisnienie robocze: 6 do 8 barow

Materiaty scierne: \Wszystkie dostepne w handlu mineralne i metaliczne materiaty scierne. Uzycie tlenku glinu lub weglika krzemu

powoduje intensywne zuzycie.
Mastepujgce kryleria sq wazne dla uzycia narzedzia Spin Blast:

. Testy pilotazowe wykonczenia powierzchni
1. Testy pilota konczeni ierzchni
2. Przydziat na maszyne do obrébki strumieniowo-sciernej

Uwaga. Zalecamy urzadzenie do obrobki strumieniowo-sciernej, kidre osigga nastgpujace parametry:
¢ Oddzielne potaczenie dla écierniwa i powietrza
s Uchwyt sterowania musi by¢ odiaczony od weza sciernego
¢ Zdalne sterowanie
e  Rozmiar oczyszczarki musi by zgodny z zamowieniem
s Waz strumieniowy lub lanca strumieniowa 1 4"
e patrz srodki ostroznosci - §4.5.
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3 Opis ogolny

3.1 Komponenty
Systemskladasiez:(patrz rysunek ponizej)

1 -Oczyszczarka strumieniowa z pilotem zdalnego sterowania
2. Spin- Narzedzie do czyszczenia strumieniowego z wdzkiem
3 Waz strumieniowy / lub lanca strumieniowa z rury stalowej/ 1 % "

3.2 Obsfluga

= Urzadzenie nalezy umiescic w rurze, wsuwajac je do konca rury.
Rozpoczad proces czyszezenia strumieniowego (uwolnié sprezone powielrze) i przeciggnad urzadzenie (za

= pomoca lancy rurowej} z wezem do tytu (w kierunku czyszczenia strumieniowego) przez rure.
Predkoéé przeciggania zalezy od pozadanego wykonczenia.
3.3Jak dziata system

Gdy narzedzie przechodzi przez diugosé czyszczone) rury, materiat Scierny jest wyrzucany przez dwie specjalne dysze
zamontowane na glowicy obrotowe]. Hamulec opdZnia obrét gtowicy, aby utrzymad optymalng predkosé czyszczenia. Wozek
centrujacy utrzymuje narzedzie w pozycji podczas przejscia. Dostepne s dwa wozki centrujace i kilka rozmiaréw dysz. Zalecany
wybhdr dla réznych zastosowan podano w tabeli (patrz str. 3). Standardowa jednostka jest dostarczana bez dysz.
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4 Obsluga

4.1 Konfiguracja dia pierwszej lub ponownej instalacji

e  Zapoznaj sie¢  tabelg na str. 3, aby okreslic odpowiedni rozmiar wozka dla danego zastosowania. Dostosu] wozek
do wymaganego rozmiaru, rozszerzajac dziatanie nozyc.

*  Podigez waz strumieniowy do odpowiedniej lancy strumieniowej.

»  Umiesci¢ narzedzie do czyszczenia strumieniowo-Sciernego na koncu rury

s Przed rozpoczeciem nalezy recznie obrécic glowice Spin-Blast. Nie moze ona obracadé sie swobaodnie - musi
wystepowac opor. Opor wskazuje, ze skorzana uszczelka przeciwpylowa chronigca tozyska jest pod
odpowiednim cisnieniem i ze hamulec spowolni obracajgca sie glowice do optymalnej predkosci srutowania. Jesli

glowica obraca sie swobodnie, nalezy dokrecic wylozong gumg zlaczke z tylu urzadzenia. Po osiggnieciu oporu
nalezy dokrecic stalows nakretke blokujgca, aby utrzymac zigczke na migjscu.

4.2Kontrola dzialania (bez materialu sciernego)

1. Uruchomié urzadzenie scierne (bez materiatu sciernego)
2. Glowica strumieniowa musi obracaé sie w sposdéb ciggly (min. 3 minuty), a powietrze wydostaje sie z dysz
tylko niewielka ilos¢ powietrza powinna wydostawac sie z lylnej plyly koncowej (poz. 9). Jesli wydobywa sig
3
- zbyt duzo, nalezy ponownie wyregulowac gumowa zlaczke (poz. 10= i nakretke zabezpieczajgca poz. 11).

4.3 Codzienne czynnosci przygotowawcze

s Zaldz sprzet ochronny (odzie2 ochronng operatora, taka jak kombinezon do ezyszczenia

o Strumieniowo-Sciernego, urzadzenie do czyszczenia strumieniowo-sciernego z doptywem
powietrza, rekawice ochronne itp.)

®  Prawidlowe zasilanie sprezonym powietrzem

o Podigczenie oczyszczarki

Sprawdzenie dzialania

Srodki ostroznoéci (patrz §4.5)

4.4 Konfiguracja i obsiuga

s  Zabezpiecz obszar dziatania
Pozycja Spin - Narzedzie do czyszczenia strumieniowego w rurze
Wiaczy¢ urzadzenie, tzn;

. 1.+ najplerw podiaczyé powietrze
2.+ nastgpnie dodac scierniwo do powietrza.

Stale i rownomiernie ciggnac¢ narzedzie do czyszczenia strumieniowo-sciernego do siebie. Predkosc jest okreslana
na podstawie pozadanego wykonczenia (wysoka predkosc= tylko czyszczenie, np. fragmenty farby | niska predkosc
= rura staje sie blyszczaca, odpowiednia do pozniejszego powlekania).

Po zakonczeniu procesu czyszczenia

1.+ najpierw odlgczyc sciemiwo
2. + niz doplyw powietrza.

WAZNE:

Skérzana uszczelka przeciwpylowa (element 22) musi by¢ utrzymywana pod odpowiednim ci$nieniem i nigdy nie wolno dopuscic
do jej zuzycia. Zalecamy cykl kontrolny trwajacy od 15 do 60 minut, w zaleZnosci od materiatu $ciernego i ciénienia roboczego, co
oznacza, ze nalezy sprawdzi¢ | dokreci¢é gumowsa ztgczke (element 10) | nakretke zabezpieczajaca (element 11).

4.5 Srodki ostroznosci

Nie zblizaésie do narzedzia Spin Blast z boku, gdy jest ono w ruchu, poniewaz Scierniwo wydostaje sie z boku. Nie wolno dopuscié,
aby wirujace dysze dotknety czyszczonej powierzchni.
Nalezy podjaé wszystkie typowe $rodki ostroznosci zwigzane z narzedziami sciernymi, tj: Uruchomié

urzadzenie tuz wewnatrz rury
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Zabezpieczyc obszar roboczy przed wydostawaniem sig scierniwa i pylu Przestrzegac srodkow
ostroznesci dotyczacych oczyszezarek strumieniowych.

4.6 Wylaczyc urzadzenie po zakoniczeniu pracy.

¢  Brak specjalnych srodkow ostroznosci dla narzedzia Spin-Blast.
e Nalezy przestrzegac srodkow ostroZnosci dla oczyszozarek strumieniowych!

4.7 Wylaczenie - przeniesienieurzadzenia

+ Brak specjalnych érodkow ostroznosci dla urzadzenia Spin-Blast.
Nalezy przestrzegac srodkow ostroznosci dotyczacych oczyszczarek strumieniowych!

5 Kon serwacja

s Skoérzana uszczelka przeciwpylowa (element 22) musi by¢ utrzymywana pod odpowiednim ciénieniem i nigdy nie
mozna dopusci¢ do je] zuzycia. Zalecamy cykl kontrolny trwajgcy od 15 do 60 minut, w zaleznosci od materiatu
Sciernego i ciSnienia roboczego, co oznacza, ze nalezy sprawdzit | dokrecic wylozong gquma zlaczke (element

s 10)i nakretke zabezpieczajaca (element 11).

Zatyczke glowicy dyszy 1" (element 25) nalezy wymieniac co osiem godzin, chyba ze doswiadczenie wskazuje
na diuzszg lub krotszg zywotnose. (Cisnienie robocze, rodzaj materiatu Sciernego | typ dyszy majg wplyw na
szybkosé zuzycia). Wymien gltowice dyszy (element 1), gdy sie zuZyje.

Codziennie sprawdzaj okladzine hamulcowg. Wymien hamulec, zanim okladzina stanie sie tak cienka, ze
uszkodzi szczeke hamulcowa lub obudowe hamulca (patrz § 5.2).

Wymien podkiadke z weglika wolframu (element 23), zanim zuzyje sie ona bardziej niz ctwdr w rurze (element
9).
"  Wazne:

Sprawdzskérzanguszczelkeprzeciwpylowy (22)podkatemzuzycia.Luzna lub zuzyta uszczelka
przeciwpylowamozespowodowaépowazne uszkodzenienarzedziaSpin-Blast w ciggu Kilkuminut
(patrz § 5.1).

5.1 Wymiana skérzanej uszczelki przeciwpylowej:

¢ Poluzowac wytozony guma nypel (element 10) i nakretke zabezpieczajgca (element 11)

Odkrecic tylng ptyte koncowg (element 8). Uwazaj, aby nie upuscic podkiadki z weglika wolframu (element
23}, jest ona bardzo krucha.

e Oczysc uszczelke i nasmaruj jg ttuszczem |ub wazeling.

Zaloz nowg skorzang uszczelke przeciwpylows. Zamontowac strone zgrubng w kierunkowej podkiadce z
weglika wolframu (element 23), strone plaska w rurze kierunkowej (element 5).

5.2 Wymiana wspornika:

Wymien glowice dyszy (element 1}, gdy sie zuzyje. Podczas demontazu lub wymiany glowicy dyszy lub zatyczki nalezy

wykrecic srube ustalajgca (element 7) w obudowie hamulca (element 2 ) | wiozy¢ Srubokret lub inne podobne narzedzie

do otworu, aby zapobiec obracaniu sig obudowy rurki.

Odkret glowice dyszy (w lewa strone) | wykrec¢ pozostate 4ruby (element 18) okladziny hamulca. Teraz mo2na wymienic
hamulec.
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6 ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW (patrz tabela ponizej)

PROBLEM

PRAWDOPODOBNAPRZYCZYNA.

Materiat scierny lub powietrze wydoslajg
sie przez otwory nadmiarowe w fylnej
phycie.

Skorzana uszczelka
przeciwpylowa jest luzna lub zuzyta,

Sprawdzic zuzycie i w razie
potrzeby wymieni¢ zuzyta
uszczelke.

Dokrecic gumowa ztaczke
(element 11)

Glowica dyszy nie obraca sig lub obraca
sie zbyt wolno.

Niewystarczajgce cisnienie
powietrza

Zatkana olejarka lub regulator
cisnienia

Uszkodzone lozyska
Nadmierny nacisk na uszczelki

Zwiekszyc cisnienie

Wyczysc olejarke |lub regulator
cisnienia

Wymieni¢ tozyska

Poluzowac gumowsg, ztgczke
(element 11)

Glowica dyszy obraca sig zbyl szybko

Zuzyty hamulec
Dysze sg zuzyte

Wymienic hamulec
Wymienic dysze

fozysku hamulca

Ciag jest zbyt luzny Dokreci¢ gumowa ztaczke
(element10)

Wibracje Jedna z dysz jest zatkana Usunaé przeszkode
Niewywazone otwory lub Uzywaé identycznych dysz
dlugosc dyszy (diugosé i kryza)

Luzny wozek centrujacy Dokre¢ wszystkie sruby na
wozku.

Narzedzie jest gorace Nagromadzenie oleju na

Oczyscic okladzine hamulcowa
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